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© Verfahren zur Herstellung von offenzelligen, kaltverformbaren Polyurethan-Hartschaumstoffen und 
deren Verwendung zur Herstellung von Autohimmeln. 

© Offenzellige, kaltverformbare Polyurethan-Hartschaumstoffe warden durch Umsetzung sines Gemisches aus 
Diphenylmethandiisocyanaten und Polyphenylpolymethylenpolyisocyanaten. bestehend aus 

1 . ) 70-90 Gew.-% Diphenylmethan-diisocyanaten, wovon 

2. ) 12-30 Gew.-%, vorzugsweise 15-25 Gew.-%, 2.4<-Diphenylmethandiisopcyanat darstellen, 
und 

3. ) 10-30 Gew-% Polyphenyl-polymethylenpolyisocyanten 
mit 

fr^G^-tan d'und/oder trifunttione.len, Hydroxy.gruppen aufweisenden Po.yethern einer OH-Zah, 
2T20 8 35°Ge W .-% eines difunktionellen, Hydroxylgruppen aufweisenden Phtha.saurepolyesters einer OH-Zahl 
von 150-440, 

3. ) 2-10 Gew.-% Glyzerin, 

4. ) 4-7 Gew.-% Wasser, 

5. ) 0,1-2 Gew.-% eines Silikon-Schaumstabilisators und 

6. ) 0,3-1 Gew^ -% eines einbaufahigen tert.-Amin-Katalysators 
^ hergestellt und zur Herstellung von Autohimmeln verwendet. 
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2-Kern-Gehalt : 74 Gew.-tt 

52 Gew,-% Diphenylmethan-4 ,4 ' - 

di i socyanat 
19 Gew«-% Diphenylmethan-2 ,4 1 - 
di i socyanat 
3 Gew.-y. Diphenylmethan-2,2 * - 
di isocyanat 



3- + 4-Kern Gehalt: 23 Gew.-X 

T5 

hoherkerniger Rest: 3 Gew»-tt 

100 Gew,- 1 /, 

i 

20 Erfindungsgemafl konnen naturlich auch gegebenenfalls Hilfs- und Zusatzmittel wie 

a) leicht fluchtige organische Substanzen als weitere Treibmittel, 

b) andere Reaktionsbeschleuniger und Reaktionsverzogerer der an sich bekannten Art in den an sich 
ublichen Mengen, 

c) oberflachenaktive Zusatzstoffe, wie Emulgatoren und Schaumstabilisatoren, ferner Zellregler der an 
25 sich bekannten Art wie Paraffine Oder Fettalkohole oder Dimethylpolysiloxane sowie Pigmente oder 

Farbstoffe und Flammschutzmittel der an sich bekannten Art, z.B. Trischlorethylphosphat, Trikresylphos- 
phat, ferner StabiHsatoren gegen Alterungs- und Vvitterungseinflusse, Weichmacher und fungistatisch und 
bakteriostatisch wirkende Substanzen sowie Fullstoffe wie Bariumsulfat, Kieselgur, Ru/3 oder Schlamm- 
kreide. 

30 Diese gegebenenfalls mitzuverwendenden Hilfs- und Zusatzstoffe werden beispielsweise in der DE-OS 
27 32 292, Seiten 21-24, beschrieben. 

Weitere Beispiele von gegebenenfalls erfindungsgema/3 mitzuverwendenden oberflachenaktiven Zusatz- 
stoffen und Schaumstabilisatoren sowie Zellreglern, Reaktionsverzogeren, StabiHsatoren, ffammhemmenden 
Substanzen, Weichmachern, Farbstoffen und FUllstoffen sowie fungistatisch und bakteriostatisch wirksamen 

35 Substanzen sowie Einzelheiten uber Verwendungs- und Wirkungsweise dieser Zusatzmittel sind im 
Kunststoff-Handbuch, Band VII, herausgegeben von Vieweg und Hochtlen, Carl-Hanser-Verlag, Munchen 
1966, z.B. auf den Seiten 103-113 beschrieben. 

Der erfindungsgema/te Schaumstoff wird durch Vermischen der Polyolformulierung mit der 
Polyisocyanat-Komponente in der Regel in den Gew.-Verhaltnissen 100:170-200, bevorzugt 100:180, herge- 

40 stellt. Ublicherweise erfolgt diese Vermischung mittels einer Niederdruck-Schaummaschine, z.B. einer 
Cannon C 300. Die Blockherstellung erfolgt diskontinuierlich, indem das schaumfahige Gemisch in eine 
entsprechend gro/te Kiste, deren Grundfiache von der spSteren Gro/3e des Autohimmels bestimmt ist, 
gegossen wird. Die Schaumstoffe haben eine Rohdichte von 25-30 kg/m 3 , bevorzugt ca. 28 kg/m 3 , so dafl 
zur Herstellung eines Schaumblockes in den Ma/ten 180 x 140 x 70 cm 3 ca. 50 kg des obigen Gemisches 

45 benotigt werden. Das schaumfahige Gemisch ist dabei derart aktiviert, da/3 die Schaumbildung nach ca. 60 
sec, gemessen ab Austritt der ersten Teilmenge aus dem Mischkopf, beginnt (Startzeit). Nach ca. 200 sec 
bindet der Schaumstoff ab und nach ca.^BO sec erfolgt der Abblasvorgang, d.h. ein plotzliches Abdampfen 
eines Gemisches aus Wasserdampf und C0 2 , wobei auf der Blockoberflache eine Vielzahl kleiner Krater 
gebildet werden.fBieser Abblasvorgang ist das au/3ere Zeichen dafOr, da/3 sich die Schaumzellen geoffnet 

so habenj 

Der erfindungsgemafle Schaumstoff ist offenzellig (75-94 Vol-%, ASTM-D-1 940-42T), bei Raumtempera- 
tur dehn- und verformbar, so da/3 auch kompliziert geformte Autohimme! und Hutablagen damit gefertigt 
werden konnen. Er hat eine Glasubergangstemperatur von ca. 150° C und damit eine hohe Warmeformbe- 
standigkeit. Er ist genUgend biegesteif, so dafi die noch warmen Formteile ohne Beschadigung aus dem 
55 130-1 40 °C heifien Werkzeug gerissen werden konnen. Er besitzt zudem fast kein Ruckstellvermogen, so 
da/J unterschiedlich eng zusammengeprefite Kanten in ihrem Querschnitt erhalten bleiben und damit die 
notwendige Paflgenauigkeit der Teile beim Einbau ermoglichen. 

Einzelheiten des Rezepturaufbaus, der Verarbeitung sowohl zum Schaumstoff als auch zu Autohimmeln • 
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